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Mini-Hochleistungs-
Rollenschneider

Der Mini-Hochieistungs-Rollenschneider wurde von
CAMU an ein bekanntes Servicezentrum gelielert, zur
Bearbeitung von Materialien mit hoher Zuglestigkest,
Kalt-, Trocken- und NassOlwalzen, Verzinkung, La

chkierung - Dicken von 0,4 bis 3.5 mm, mit Widerstand
A50N/mm2, bis 2mm mit 800N/mm2- zur Vervol

standigung der, dem Kunden bereits zur Verligung
stehenden, Schneidanlagen . Die Grundmerkmale
sind: Bandbredte von 65 bis 670mm, Dicke von 1 bis
3,5 men, 8 Schnitte, Cod-Gewicht 5000 kg, max. Coil-
Auiendurchmesser 1500mm. Die Geschwindigkedt
I8t hoch: 150m/min bei einer Dicke von 0.4 bis 2rmm
bei Materialien von 800N/mm2 und 75mimin for Di-
cken von 2 bis 3, 5mm. Der Mini-Rollenschnesder wur

de in einer optimierten Modular-Version entwickelt, so
dass, je nach Notwendigkeit, Zusatzausristung hin

2ugetiogt werden kann, Die Ankage ist mit e
Standard-Komponenten ausgestattet, die Gberall aul
dem Markt erhaltlich sind. Der groBe Vorted dieser
Anlage, ist eine begrenzte Investitionen gegenobor
hoher Gesamiqualitll, ausgezeichneter Perlorman-
ce und der Mogiichkeil die Antage zu aklualisieren
um neven Beddrinissen gerecht zu werden, Die An
lage besteht aus Ladesatiel, Abwickler, Rollenpres-
s0, Einfihrungsenheit mit Teleskoptisch, Klemmwal

ektrischen

oi Band-Fall, Bremsaniag
und Spulen-Entladesattel. Die Umreifung erlol
auBerhalb der Anlage. Die Produklivitidt engr Schnel-
danlage liegt bekanntlich an der Automatisierung
und an der Funktionszuverlassigkeit Gber dee Zeit,
und da sich ein Grofted des Wettbewerbsvorteds auf
die Kreisschere konzentriert, hat das automatischoe
4-armige Klingenwechselsystem einen wichtigen Piu-

unkt gebildet. Die Losung bedient sich einer Spe
ziellen Klemmbelfestigung zur Ver-/Entriegeiung der
Kiingen, mit einem Hydraulikzylinder mit zwes Hinter

backen, die mit einer T-Schraube verbunden sind
durch deren Spannungswirkung die Klingen perfekt
auf das widerlagerseitige Ende der Welle gedrickt
werden. Die SchlieBung des Kling
automatisch mittels Hydr:

satzes erloigt
Akzylindern. Die erzielte
Zeit von 3.5 Minuten fir den Wechsel des Klingen
satzes ist mafBgeblich fir den wirtschalthichen Be-

trieb der Anlage

High-performance

mini-slitter

The high-performance mini-slitter supplied by CAMU
to a woll-known service centre for the cutting of hi-
gh-strength materials that are cold-rolled, then dried,
olled, galvanized, and coated (thickness from 0.4 1o
3.5 mm with resistance 450N / mm2, up 1o 2mm with
800N / mm) was ordered by the Customer to com-
plete its existing range of the cuting lines. lts basic
features are: tapes width from 65 to 670 mm, 143.5
mm thick, 8 cuts, coil weight 5000 kg, max external
diameter of coil 1500 mm. The machine operates at
high speed. 150m / min for a thickness of 0.4 to 2
mm for the material 800N / mm2, and 75m / min for
a thickness of 2 1o 3.5mm. The mini-slitter is desig-
ned in a modular version optimized so that the Cu-
stomer can add optional equipment according 1o is
evolving needs. The machine is equipped with stan-

dard electrical components, widely available on the
market. The great advantage of this line is the limited
investment in the face of a high overall quality, the hi-
gh performance and the ability to upgrade 10 address
new needs. The line consists of a load cell, unwin-
ding, roll press, introduction unit with telescopic table,
pinch roll, tape drive, circular shears, l0op, stop sy-
stem for belt fall, brake group, tapes separator table,
winder, and coil output unit. The strapping is carried
out off the line. It is known that the productivity of a
shitter relies primarily on automation and reliability of
operation over time, and seeing as the circular she-
ars make up most of the competitive and economic
advantage, the automatic blades gear change with
a 4-arm carousel constitute a significant plus of this
machine. The solution takes advantage of a special
clamg for blades locking / unlocking manufactured
with a rear hydraulic cylinder equipped with two clam-
ps fastened 10 a T-screw that, through a strain effect,
pushes the blades evenly onto the end stop of the
shaft. The blades set closes automatically, by means
of hydraulic cylinders. The time of 3.5 min achieved
thanks the blades gear change has proven instru-
mental in terms of resource saving during operation.
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